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DESPRE NOI...

CNC TECH SRL a apdrut ca raspuns la cererea mare de servicii
de calitate pentru prelucrarea mecanicd a metalelor. S-a pornit
la drum cu o echipdde muncitori cu peste 25 de ani de
experientd in domeniu si cu o disponibilitate crescutd de a
invata permanent.

CNC Tech SR.L tine pasul cu cererea actuald, find o companie
dinamicd, aflatd intr-o constantd ascensiune si transformare.

V@ invitdm in lumea noastrd in care piesele prind viatd cu
ajutorul software-ului nostru de productie asistatd de computer
si a masinilor noastre cu control numeric!



PROGRESUL ESTE CUVANTUL
CHEIE PENTRU NOI!

De aceea avem nNOi
echipamente de control
numeric, pentru frezare,
strunjire si, de asemeneq,
pentru tdiere la flacard cu
oxi-gaz si plasma.

Cu ajutorul  software-ului
nostru licentiat, Solidworks,
SolidCam si Taglio, putem
readliza modele precise
dupd documentatia
clientului, schita sau
modelul piesei si putem
programa  masina  de
prelucrare folosind  solutii
CAM

Avem, de asemeneq, 0O

echipd de ingineri capabili
care pot proiecta proiecte
si pot gjuta la configurarea
si functionarea corectd a
proiectului la baza
clientului!
Cu dotarea noastrd
actuald, putem face tdieri
mecanice, tdieri la flacard
cu oxi-gaz si jet de plasmag,
prelucrare  metal, sudurd
structuralg, constructii
mecanice  si  metalice,
sablare, vopsire, iar cu
ajutorul partenerilor nostri
efectudm tratomente de
suprafatd si termice.
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AMPLASAREA
FABRICII

FREZE CNC




DATE FINANCIARE Sl
NUMARUL ANGAJATILOR

Anul aferent
activitatii

2-200-432,00 €

2121553,00 €

Productia anuala cotata in euro Nr. angajati

1980.517,00 €

1943602,00 ©

247154200 €

64
1461475,00 €

vechime medie in firma - 9 ani
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DEPARTAMENT FREZARE

e Centru vertical DOOSAN DNM6700, comanda Fanuc i-series, magarzie scule 30 posturi,
ISO40; dimensiuni: x=1.300mMm, y=670mm, z=625mm

e Centru vertical VICTOR V center 205, comanda Fanuc i-series, magazie scule 32
posturi, 1ISO40; dimensiuni: x=2.050mm, y=550mm, z=560mm; dotata cu 2 axe 4 (A si

B)

e Centru vertical DOOSAN DNM6700, comanda Fanuc i-series, magazie scule 30 posturi,
ISO40; dimensiuni: x=1.300mm, y=670mm, z=625mm

e Centru vertical KAFO, comanda Fanuc, magazie scule 28 posturi, ISO50; dimensiuni:
x=1200mm, y=600mm, z=600mm

e Freza NOVAR, comanda ECS, vertical si orizontal (Cop de frezare indexobil), ISO50;
dimensiuni: x=3.000mm, y=900mm, z=1200mm

e Freza SECMU, comanda FAS, orizontal (Io nevoie se monteazd cap de frezare verticol),
ISO50; dimensiuni: x=1.300mm, y=1100mm, z=650mm

e Freza SECMU, comanda ZI6 FAS, orizontal (la nevoie se monteazd cap de frezare
vertical), ISO50; dimensiuni: x=2.000mm, y=1100mm, z=700mm

e Centru vertical JHV1200, comanda Fanuc Serie Oi-MF, 30 posturi, ISO40; dimensiuni:
x=1200mm, y=500mm, z=550mm

e Centru vertical JHV1020, comanda FANUC Serie Oi-MD, magazie scule 24 posturi,
ISO40; dimensiuni: x=1020mm, y=500mm, z=550mm

e Centru vertical JHVI020, comanda FANUC Serie Oi-MD, magazie scule 24 posturi,
ISO40; dimensiuni: x=1020mm, y=500mm, z=550mm

e Centru vertical HURCO, comanda HURCO ULTIMAX 3, magarzie scule 24 posturi, ISO 40;
dimensiuni: x=762mm, y=500mm, z=600mm



DEPARTAMENT STRUNJIRE

¢ Strung DAEWOO PUMA 8S, comanda Fanuc, diametru de strunjire 200mm,
lungime 300mm

e Strung DOOSAN Lynx 2I10LB, comanda Fanuc, diometru de strunjire
250mm, lungime 550mm

e Strung DOOSAN Lynx 2100LB, comanda Fanuc, diometru de strunjire
250mm, lungime 560mm




AGTIVITATEA DE
STRUCTURI SUDATE

instalatie de debitat cu plasmad si oxigaz
cu comandd numericd, masa 2m*6m,
dotatd cu sursa de plasmd Hypertherm
260XD

posibilitate de debitare otel pdnd la
grosimea de 32mm, cu precizie si calitate
ridicatd, posibilitate de debitare maximd
60mMm

foarfecd de debitat tabld FDT 16*3000,
posibilitate de debitare tabld cu grosimea
maximad de 16 mm si Iatimea de 3000 mm
foarfecd de debitat tabld FDT 8*2500,
posibilitate de debitare tabld cu grosimea
maxima de 8 mm si Iatimea de 2500mm

fierdstraie mecanice cu pdnza infinitd, cu
dimensiunea maximd 400*250mm

instalatii de sudur& MIG/MAG 500A, rdcite
cu aer si apd

instalatie de sudurd WIG/TIG
masina de gdurit radial
diverse masini de gdurit
presd hidraulicd de 40Tf

presd mecanicd de 100Tf

Cabina de sablare cu dimensiuni 12m
lungime, 5.5 m latime, 3m inaltime

Cabina de vopsire/uscore cu
dimensiuni 12m lungime, 5.5 m latime,
3m inaltime
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POLITICA
NOASTRA DE

CALITATE
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ANGAJAMENTUL
MANAGEMENTULUI

Ma& angajez:

e sG mentin tuturor previziunilor sistemului
de management al calitdtii va fi datoria
fiecArui angaijat si, de asemenea
s& ajut (sustin) si s& aloc toate resursele
necesare implementdrii initiativelor
noastre care se referd la o Tmbundtdtire
permanentd a sistemului de
management al calitdtii tuturor produselor
si servicilor din domeniul de lucru al
companiei noastre




CALITATE

Incd de la inceput preocuparea noastrd principald a fost sd obtinem
produse de calitate superioard. In prezent in compania noastrd s-a
implemementat sistemului de management al calitdti, conform SR EN

ISO 9001:2015.
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CERTIFICAT DE CALIFICARE A SUDORULUI

WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE
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CERTIFICATE DE CALIFICARE A
SUDORULUI
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Building
trust

together
. CERTIFICAT Nr.
29609/13/R
Certificate CaNTIATE o
3 /RINA has is5u60 an IGNG recognized certificals that the organization SERES PROD COM S.R.L.

SERES PROD COM SR.L. SR, CASTRU VARTOP MR, 2, BUMBESTLIU, 215100, JUD, GO, ROANIA

STR.CASTRU VARTOP NR. 2 BUMBESTI U, 35150, JUD. GORY ROMANIA e ey g e v
has implemented and maintsins a/an
Quality Management System

for the following scope:
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President of IONET
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Mario Romorsi
Frosident of CISO
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PRODUSE

la un raport CALITATE-PRET optim!

01

FLEXIBILITATE

Produsele noastre sunt executate
in conformitate cu documentatia
clientului, in serii mici sau mijlocii.

02

CALITATE

Executdm prelucrdri  mecanice
pentru piese instalatii climatice,
piese masini de injectie plastic,
cantdrire  instalatii  industriale,
cilindri hidraulici, etc.

03

TERMENE RESPECTATE

Pretuim respectarea  tuturor
conditiilor si a TERMENELOR DE
LIVRARE.

04

COMUNICARE

COMUNICAM  permanent  cu
CLIENTUL pentru a satisface toate
nevoile acestuia.

4

Dispunem de un Birou Tehnic, calificat sd dezvolte eventuale proiecte conform indicatiilor
clientului. Acesta este, de asemeneaq, echipat cu program CAD-CAM pentru gestionarea
programelor masini-unelte, pentru a reduce eventualele erori cauzate de interpretare si/sau

de transcriere.
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CONTACTEAZA-NE CU INCREDERE!

S.C.CNCTechS.R.L.
Adresd: Bumbesti — Jiu, Strada Castru Vartop, Nr. 2
Gorj, Romania, CP: 215100

RO:+40-744-500292 1]
office@cnctech.ro

www.cnhctech.ro
ﬁ@CNCTECHSRL



